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南通久盛新材料科技有限公司 

建设玻璃钢制品项目竣工环境保护验收意见 

2017 年 12 月 3 日，南通久盛新材料科技有限公司组织

项目环保竣工验收相关的代表，同时邀请了有关专家对本公

司玻璃钢制品生产项目（年产玻璃钢格栅 1700 吨、拉挤型

材 2500 吨、模压制品 150 吨、手糊制品 350 吨）召开了项

目竣工环境保护验收会。与会代表依据《建设项目竣工环境

保护验收暂行办法》及有关标准与导则，严格依照国家有关

法律、法规规定，通过踏勘现场、查阅相关资料、会上质询

等形式，对项目验收发表了有关意见，会后公司进行了认真

的梳理与整改，目前已整改完善到位，特提出项目环境保护

竣工验收意见如下： 

一、 工程建设基本情况 

（一）建设地点、规模、主要建设内容 

南通久盛新材料科技有限公司玻璃钢制品生产项目（年

产玻璃钢格栅 1700 吨、拉挤型材 2500 吨、模压制品 150 吨、

手糊制品 350 吨），建设地点位于南通市通州区刘桥镇工业

集中区西区。南通久盛新材料科技有限公司成立于 2009 年，

2010 年根据南通市通州区发展和改革委员会文件（通发改登

记备案[2010]088 号）进行投资建设，2010 年 7 月委托通州

区环境科学技术指导站编制了《年产玻璃钢格栅 500 吨项目

环境影响报告表》，2010 年 7 月环评报告表通过了南通市通

州区环境保护局的审批，2015 年底项目环境保护竣工验收

时，发现实际产能为年产玻璃钢格栅 1700 吨、拉挤型材 2500
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吨、模压制品 150 吨、手糊制品 350 吨，根据《江苏省环保

厅关于加强建设项目重大变动环评管理的通知》（苏环办﹝

2015﹞256 号）要求进行对照，产能发生了重大变化，需重

新编制环评报告文件。 

2015 年 12 月，南通久盛新材料科技有限公司根据《中

华人民共和国环境影响评价法》和《建设项目环境影响评价

分类管理目录》，委托江苏绿源工程设计研究有限公司承担

玻璃钢制品生产项目（年产玻璃钢格栅 1700 吨、拉挤型材

2500 吨、模压制品 150 吨、手糊制品 350 吨）的环境影响评

价工作，重新编制环境影响报告表。 

（二）建设过程及环保审批情况 

项目于 2015 年 12 月开始编制建设项目环境影响报告

表，于 2016 年 1 月 26 日取得南通市通州区环境保护局的环

评批文：通环建【2016】16 号。随后公司配套完善了相关的

环境保护设施，2017 年 6 月完成了项目生产设备与配套的环

保设备的建设与调试，并启动了环保竣工的验收监测，委托

南京白云化工环境监测有限公司，并于 2017 年 8 月出具了

环境保护竣工验收监测报告，报告编号为：2017 宁白化环监

验字第（209）号。由于保护部门暂未开展本行业排污许可

证的申领工作，因此，本项目暂领取排污许可证。项目调试

期间由于非正常工况，导致厂界恶臭超标，遭到厂界周围一

居民的环保信访投诉。 

(三)投资情况 

项目实际总投资约 1600 万元人民币，其中，实际环保
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总投资 162 万元人民币。 

（四）验收范围 

本次验收范围为南通久盛新材料科技有限公司玻璃钢

制品生产项目（年产玻璃钢格栅 1700 吨、拉挤型材 2500 吨、

模压制品 150 吨、手糊制品 350 吨）的整体验收，没有不属

于本次验收范围的内容与情况说明。 

二、工程变动情况 

根据苏环办【2015】256 号文进行建设项目的变动影响

分析，本项目的建设有变动，但均没有构成重大变动，对有

关的变动纳入本验收范围。具体变动见下表： 

项目变动情况表 

类别 建设情况 

是否

发生

变动 

是否

发生

重大

变动 

性质 新建，从事玻璃钢制品生产 否 否 

规模 
年产玻璃钢格栅 1700 吨、拉挤型材 2500 吨、

模压制品 150 吨、手糊制品 350 吨。 
否 否 

地点 南通市通州区刘桥镇工业集中区西区 否 否 

生产工艺 
主要生产装置类型、主要原辅材料、生产工艺均为

发生变化 
否 否 

1、按燃煤锅炉淘汰计划的承诺，将原燃煤热水锅

炉，改为燃烧天然气。 
是 否 

2、苯乙烯废气废气原处理工艺为活性炭吸附，现

改为紫外光氧催化系统。 
是 否 

环境保护

措施 

3、切割粉尘废气原直接无组织排放，改为经机器

自带的收集吸风系统，再经布袋除尘后无组织排

放。进一步减少了无组织粉尘的排放量污染影响程

度。 

是 否 
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4、去毛刺（磨光）工艺粉尘废气原直接无组织排

放，改为经机器自带的收集吸风系统，再经布袋除

尘有物组织排放。进一步减少了粉尘的排放量。 

是 否 

5、原玻璃钢格栅生产和手糊制品生产产生的

苯乙烯无组织排放的废气，采取车间强制通

风无组织排放，现采取车间负压吸收后通过

紫外光氧催化系统处理后有组织排放，减少了污染

物的排放和污染影响程度。 

是 否 

6 原原料混合投料粉尘为无组织排放，现改为该粉

尘经吸风罩收集吸风系统，再经布袋除尘有

物组织排放。 

是 否 

 

三、环境保护设施建设情况 

（一）废水 

本项目在生产过程中，无工艺废水产生与排放，仅有厂

区的生活污水产生与排放。全年生活用水量为 5000 吨，排

放系数按 0.8 计，全年排放生活污水 4000 吨，该废水经隔

油或经化粪池（隔油池 1个，化粪池 1座）处理后暂时由镇

环卫收集后送刘桥镇污水处理厂，待市政污水管网敷设到位

后，该生活污水达标后接入市政污水管网。 

（二）废气 

热水锅炉采用天然气为燃料，燃烧废气通过 15 米排气

筒直接排放。食堂油烟高效油烟净化装置处理处理后直接排

放。原料混合工艺产生的废气采用半密闭措施，废气无组织

排放。拉挤型材加热固化工艺和玻璃钢格栅加热固化工艺、

手糊制品糊制工艺产生的苯乙烯废气分别经紫外光氧催化

系统处理后排放。压制品加热固化工艺产生的苯乙烯废无组

织排放。切割工艺产生的粉尘经机器自带的收集吸风系统，

再经布袋除尘后无组织排放。去毛刺（磨光）工艺产生的粉

尘经机器自带的收集吸风系统，再经布袋除尘通过 15 米排

气筒有组织排放。原料混合投料粉尘经吸风罩收集吸风系
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统，再经布袋除尘通过 15 米排气筒有组织排放。 

废气处理一览表 

序号 废气名称 来源 污染物种类 处理设施 排放形式
排气筒 

规格 

监测点设

置 

1 燃烧废气 
天然气 

燃烧 

烟尘、氮氧化

物 SO2 
排气筒 有组织

高 15 米，直

径 0.4 米 

在排气筒

上已设置

2 油烟 食堂 油烟 
高效油烟净化

装置处理 
无组织

高 1.5 米。直

径 0.45 米 

在排气筒

上已设置

3 
原料混合

废气 

原料混合

工艺 
苯乙烯、粉尘—— 无组织 —— —— 

4 苯乙烯 

拉挤型材

加热固化

工艺 

苯乙烯 
紫外光氧催化

系统 
有组织

高 15 米，直

径 0.78 米 

在排气筒

上已设置

5 苯乙烯 

玻璃钢格

栅加热固

化工艺、

手糊制品

糊制工艺 

苯乙烯 
紫外光氧催化

系统 
有组织

高 15 米，直

径 0.45 米 

在排气筒

上已设置

6 苯乙烯 

模压制品

加热固化

工艺、 

苯乙烯 —— 无组织 —— —— 

7 粉尘 切割工艺 粉尘 

经机器自带的

收集吸风系统，

再经布袋除尘

后无组织排放

无组织 —— —— 

8 粉尘 
去毛刺（磨

光）工艺 
粉尘 

经机器自带的

收集吸风系统，

再经布袋除尘

有物组织排放。

有组织
高 15 米，直

径 0.6 米 

在排气筒

上已设置

 粉尘 原料投料 粉尘 

粉尘经吸风罩

收集吸风系统，

再经布袋除尘

有物组织排放。

有组织
高 15 米，直

径 0.3 米 

在排气筒

上已设置

 

（三）噪声 

 

项目噪声产生情况一览 

序

号 
设备名称 

设备数量

（台/套） 

单机声级值

dB(A) 

所在车间（工

序）名称 

距最近厂

界距离 m 

主要防治措

施 
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项目周边 100 范围内无噪声敏感目标。 

（四）固（液）体废物 

本项目投入运行年产原料废包装桶 2000 余只，约 1t/a

全部由原料供应厂家回收后回用。年产废玻璃钢格栅、边料

约 150t/a，全部收集后出售进行综合利用。隔油池年产废油

脂 0.25t/a，由南通市城管局备案的南通成功再生资源有限

公司回收利用。年产生活垃圾 18t/a，由通州区刘桥镇环卫

部门定期清运。 

（五）其他环保设施 

根据环评批复要求及南通市通州区的有关根据管理要

求，本企业不是列入环境风险管控备案的企业；也不是要求

安装在线监控的企业，企业不涉及在线监控设施；也无其他

以新带老或环境保护部门要求采取的其他环境保护措施。 

四、环境保护设施调试效果 

（一）污染物达标排放情况 

1、废水 

本项目无生产废水产生，仅有生活污水产生，食堂废水

经隔油后与生活污水一起经化粪池预处理后，经监测废水达

1 混料机 9 台 80-85 车间 18 

2 热水炉 1 台 78 车间 5 

3 液压机 6 台 75-80 车间 20 

4 磨光机 1 台 80 车间 15 

4 拉挤机 22 台 70-75 车间 16 

6 加工中心 2 台 80-85 车间 20 

7 摇臂钻 1 台 85 车间 25 

9 
高效油烟净

化装置 
1 套 80 食堂 10 

合理布置厂

区格局，高

噪设备远离

厂界，对高

噪声设备安

装减震垫、

隔声罩，增

加绿化等 
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标排放，送刘桥镇污水处理厂。 

2、废气 

有组织排放的废气及无组织排放的废气经监测均实现了

达标排放，无超标现象。 

3、厂界噪声 

经监测厂界均实现了达标排放，无超标现象。 

4、污染物排放总量 

项目主要污染物排放总量满足审批部门批复的总量控

制指标。 

（二）环保设施去除效率 

1、水治理设施 

本项目无生产废水产生，仅有生活污水产生，食堂废水

经隔油后与生活污水一起经化粪池预处理达标后直接送刘

桥镇污水处理厂，因该生活污水浓度较低，环评及环评审批

对其处理效率无特别要求。 

2、废气治理设施 

有组织排放的苯乙烯废气处理效率约为 81.5%—89.4%，

且已达标，同时已满足环评审批总量控制的要求，环评及环

评审批对其处理效率无特别要求。 

3、厂界治噪声治理设施 

厂界噪声全部达标排放。 

六、验收结论 

公司组织召开了项目环境保护竣工验收会，与会代表在

通过踏勘现场、查阅资料、质询了解、听取汇报、认真评议

的基础上，给出了相关意见与整改完善的建议，目前，公司

已完善到位。经按《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》

中所规定的验收不合格情形，对项目逐一对照核查，本项目




